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SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD LLOYD’'S REGISTER QUALITY ASSURANCE
GESTION SYSTEM APROVED BY LLOYD'S REGISTER QUALITY ASSURANCE
Los productos EUROLATON estan avalados en su calidad cumpliendo las siguientes normas
The goods of EUROLATON are guaranteed in their quality, fulfilling the following rules:
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DATOS DE INTERES

Razén Social: MANUFACTURAS Y DISTRIBUCIONES SALNES, S.L.

B-94.102.209

LUGAR BARREIROS 1 A, 36655 CALDAS DE REYES

PONTEVEDRA

TFNO. 986530767 - FAX 986530076

e-mail: eurolaton@eurolaton.com - http://www.eurolaton.com
CEO: L.ENRIQUE VILLAVERDE PEGO

Manufacturas y Distribuciones Salnés, S.L. es una entidad mercantil que forma parte del
grupo Construcciones Manuel Santamaria, S.L.; reconocida internacionalmente por la marca
EUROLATON, con filiales propias en Republica Checa ( Eurolaton Chequia, SRO ), Argentina

( Eurolaton Argentina, S.A. ), participacién accionarial en la sociedad china EUROLATON
CHINA, S.A. y presencia mediante distribuidores en mas de 20 paises de los siete
continentes.




Somos una empresa familiar capaces de planificar a largo plazo y de llevar a cabo las
inversiones concertadas y comprometidas para la investigacioén, desarrollo, calidad, y la
garantia de productos fabricados en Espafia.

VISION

Ser una empresa lider en la fabricacidn de herrajes para la construccion y el mobiliario, asi
como en el decoletaje y mecanizacidn de todo tipo de piezas que se caracterice por la plena
satisfaccidn de sus clientes en la relacidn calidad-precio, a través de un servicio integral y
confiable de toda la organizacién, basado en el compromiso de personas capacitadas,
motivadas y comprometidas con valores éticos.

Somos una empresa de fabricacién, comercializacion y distribucién de productos y servicios
en el sector del herraje y del decoletaje que busca satisfacer las necesidades de sus clientes
distinguiéndonos por ofrecer articulos con la mejor relacién calidad precio y un servicio
personalizado, a través de personal altamente cualificado, en mejora continua y dotada de
tecnologia de ultima generacion.

NUESTRO OBJETIVO

Crear productos personalizados, innovadores y de garantia que aprovechandonos de nuestra
visidn global transformamos tendencias en ventajas para nuestros clientes de forma rapida,
cémoda, fiable y a la mejor relacién calidad precio.



CAPACIDADES LOCALES

ORGANIZACION

La empresa actualmente esta compuesta por un staff de 15 personas, distribuidas segun el
siguiente organigrama:

DIRECTOR
I+D+i

DIRECTOR
FINANCIERO y
ADMINISTRACION

DIRECTOR

COMERCIAL

RESPONSABLE

ATENCION al
CLIENTE

RESPONSABLE RESPONSABLES
de COMPRAS ALMACENy
LOGISTICA
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) , AGENTES
TECNICOS TECNICOS PERSONAL de OPERARIOS || cOMERCIALES | | “OMmasion ™ OPERARIOS
ADMINISTRACION INDEPENDIENTES

Contamos con 2 Ingenieros, personal técnico altamente cualificado y especializado en el
mecanizado de alta precision, con tecnologia CNCy centros de 4 y 5 ejes. Habitualmente
trabajamos en un amplia gama de materiales (hierros, aluminios, aceros inoxidables, titanio,
nylon, tefldn, etc.) y nuestros productos van dirigidos a una gran diversidad de sectores:

la construccion y el mobiliario, el sector naval, el automovilistico, las energias renovables,

la fabricacién a medida de maquinas y el sector medicinal.

Este Ultimo sector, la mecanizacién de piezas para la medicina y la veterinaria, ha sido el drea
en la que mas hemos crecido en los ultimos afios. Implantes dentales, protesis maxilofaciales,
instrumental quirdrgico, tornillos traumatoldgicos, etc.; son algunas de los productos que
estamos mecanizando partiendo del titanio o de acero inoxidable AISI 316 Medicinal. Articulos
gue exigen una gran precision y un acabado excepcional.

Toda esta experiencia en el decoletaje y la mecanizacién, la implicacidn de nuestro staff en la
mejora continua, la formacion y una apuesta decidida por el [+D+i, nos permite ofrecernos
como una empresa fiable y agil, que esta acostumbrada a cooperar con otros sectores
garantizando siempre la confidencialidad que requiere la colaboracién en el desarrollo de
nuevos productos.



EDIFICACION

RECURSOS

La sede central y fdbrica de EUROLATON se encuentra en el ayuntamiento de Caldas de
Reyes ( Pontevedra ), concretamente en la zona industrial de Tivo.

Nuestras instalaciones constan de 4.169 m? de edificacion construidos sobre una parcela de
algo mas de 14.000 m?. y se distribuyen en 705 m? de oficinas y 3.464 m? para fabrica y
almacén.

Nuestras instalaciones han sido proyectadas y construidas respetando el medio ambiente, el
confort y la seguridad en el trabajo, la eficiencia y el uso responsable de la energia y el
reciclaje, siendo estos algunos de nuestros principales objetivos corporativos.




MAQUINARIA

El fuerte esfuerzo inversor realizado en los ultimos afios han dotado a EUROLATON de lineas
de produccidn de ultima generacién, desarrolladas a medida segun los requerimientos
propios elaborados por nuestro departamento técnico en colaboracidn con las mas
prestigiosas firmas internacionales de maquinaria, autématas y robética.

Tornos, centros de mecanizado y maquinas transfer con CNC, cargadores automaticos, 3y 4
ejes; pulidoras automaticas, robot KUKA, etc ; que unidos a un personal altamente
cualificado y con mds de 20 afios de experiencia en el mecanizado de precisidon de pequeiios
componentes y en los herrajes, nos permiten garantizar el cumplimiento y satisfaccién de las
necesidades de nuestros clientes.

Miyano BNJ-42SY

Disponemos de 5 tornos Miyano con las siguientes caracteristicas:
Control numérico Fanuc 18i-TB.

Maximo paso de barra 42mm.

Cabezal y contra cabezal. Doble torreta.

12 torreta con 12 herramientas, de las cuales 6 son motorizadas.
Puede trabajar en el cabezal y en el contra cabezal.

22 torreta con 6 herramientas.

Disponen de ejes “x”, “y”, “z” y “c”.

Cabezal y plato para garras.

Conector 180°/90° y pieza ventilacién para eélicos



Deco 20a

Torno para grandes series. Cabezal y contra cabezal.

El cabezal movil tiene 3 motorizadas en el peine 1y otras 3 motorizadas en el peine 2.
Maximo paso de barra 20mm.

Cargador multi-barra.
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CMZ TL 25A MS

Paso de barra: 66mm.

Recorridos (X,Z,B) 240, 640, 520mm.
Revoluciones cabezal: 4.000 r.p.m.
Revoluciones torreta: 4.000 r.p.m.
Revoluciones subhusillo: 5.000 r.p.m.

Cargador multi-barra.

MORI SEIKI SL-35

Paso de barra: 105mm.
Recorridos (X,Z) 420, 890mm.
Revoluciones cabezal: 2.500 r.p.m.
Control CNC Fanuc 16T.




EUBAMA Rotari Transfer Machines

Magquina Transfer para grandes series de produccion de pequeinos componentes de alta
precision y gran calidad en el acabado.
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Pies para asas y manillas

Cierre para lonas



DMG MORI bMU 75 monoBLOCK

Equipo para el mecanizado sumultaneo de 5 ejes con 750mm de recorrido en X.
Mesa circular abatible NC.

Husillo de motor SK40, 20.000 rpm, 130 Nm y 35 kW (40% ED).

Almacén de cadena vertical para 60 herramientas, SK40.

Control 3D: Heidenhain TNC HSCI.

Machine Protection Control (MPC)




CINCINNATI 1250 Arrow?2

Equipo para el mecanizado de 3 ejes. X=1.270mm, Y=762mm, Z=762mm
Mesa de 1.524x762mm.

Husillo de 8.000 rpm.

Almacén para 32 herramientas.

Control CNC: Heidenhain.

Carga mdaxima: 2.000kg
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DEKEL MAHO bpwMmc 64 v LINEAR

Equipo para el mecanizado de 5 ejes. X=640mm, Y=600mm, Z=500mm
Mesa de 850x630mm.

Husillo de motor SK40, 12.000 rpm.

Almacén para 30 herramientas, SK40.

Control CNC: Siemens Sinumerik 810/840D.

Carga maxima: 600kg

64 V linear
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MTV-C310

ow.,n o, .n ow_n

2 centros de mecanizado con eje “x”, “y”y “z".
Madximo 8000 rpm.

Interior MTV-C310

Barras para asas



KUKA KR C2

Robot multipropédsito. Actualmente en una cadena de pulido y lijado automatizada.
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Tirador 1619

Vista general KUKA KR C2



MAQUINARIA

Maquina especializada en pulir y rectificar la cabeza de las asas para muebles.

Pulidoras manuales y automatizadas

Envasado automatico




TRATAMIENTO DE SUPERFICIE

Sistema de limpieza por ultrasonidos.

e B

Disponemos de bafios galvanicos electroliticos para cromar, niquelar y broncear.

Cabina de pintado Horno de gas
y barnizado electrostatica




Estamos dotados de un laboratorio técnico con los equipos de medicién y ensayo mas
modernos para controlar todos los componentes que forman un producto en cada etapa de
su proceso de fabricacion. Desde el comienzo de la fabricacion hasta que los productos
llegan a mano de nuestros clientes, todos los procesos superan los mas estrictos controles.
La calidad de nuestras materias primas, la estampacion, el torneado, la mecanizacion, el
pulido, los tratamientos galvanicos, o el propio envasado son analizados cuidadosamente
para ofrecer el mas alto nivel de calidad. No en vano, EUROLATON fue la primera empresa
espafiola dedicada a la fabricacidn de herrajes que obtuvo la certificacion ISO 9001.

Nuestro departamento de investigacion realiza diariamente auditorias y distintos analisis.
Hacer pruebas de envejecimiento, de esfuerzo y desgaste, traccidn, test de niebla salina, etc.,
son actividades cotidianas en nuestras factorias.

Fruto de esta labor de investigacion y de la fiabilidad de nuestros procedimientos de gestion
hemos diversificado nuestra actividad hacia un nuevo sector, la biomecanica; y desde hace 6
meses estamos mecanizando todos los componentes que forman un implante dental y esta
en proceso de homologacion la fabricacion de prétesis maxilofaciales. Todo ello fabricado en
titanio y siguiendo los mas estrictos procedimientos de control y trazabilidad.

Oficina técnica

Disponemos de oficina técnica propia para desarrollo de proyectos; con las ultimas
actualizaciones en software para disefio industrial en 3D y presentaciones virtuales.

Proyector de perfiles

Nos permite comprobar al detalle las piezas.




Spectromaxx

Espectrometro para analizar la composicién de
cualquier material usado en el proceso
productivo.
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Equipos de medicion
y calibracion

Microscopio, calibres, galgas ...

ONiebla Salina

Nuestro laboratorio esta equipado
con una maquina de niebla salina 'y
niebla salina acética para comprobar
la resistencia a la corrosion de los
materiales y barnices.

Maquina de Ciclos

Somete a un uso constante las manillas para
comprobar que cumplen nuestros estandares
de calidad, asi como la resistencia al uso de
muelles y frenos.

En el enlace http://www.eurolaton.com/2019/maquinaria.htm podra visualizar videos de
algunos de nuestros equipos en funcionamiento.



PREMIOS Y CERTIFICACIONES

Fecha de Emision Actual: 1 Enero 2021 Aprobaciones Criginales:
Fecha de Caducidad: 31 Diciembre 2023 SO 9001 - 3 Diciembre 1999
Numero de Certificado: 10316652

Lloyd's
Register

Certificado de Aprobacion

Certificamos que el Sistema de Gestién de:

Manufacturas y Distribuciones
Salnes, S.L.

Tivo, 1 - Ctra. N-550, km 100, 36655 Caldas de Reyes, Pontevedra, Espafia

ha sido aprobado por Lloyd's Register de acuerdo con las siguientes normas:

1SO 9001:2015

Numeros de Aprobacion: ISO 9001 — 0035050

El alcance de esta aprobacion es aplicable a:
El decoletaje y la mecanizacién de piezas en todo tipo de materiales, incluso material de blindaje, en operaciones de subcontratacién
o para uso propio. Disefio, fabricacion, almacenaje, distibucion y comercializacién de herrajes.
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= Certificate of Approval

Emitido por: Lioyd's Register Quality Assurance Espafia, S.L.U.

en nombre de: Lloyd's Register Quality Assurance Limited

This is to certify that the Management System of

Lioyd's Register Group Limited, its affiiates and subsidiaries, including Lioyd's Register Qualty Assurance Limited (LRQA), and thelr respective officers, em ployees of age M an ufactu ras Yy D istri b uciones
are, individually and collectively, referred to in this clause as ‘Lloyd's Register'. Lloyd's Register assumes no responsibility and shall not be liable to any person for any loss
damage or expense caused by reliance on the information or advice in this document or howsoever provided, unless thal person has signed a conlracl with the relevant LI S a I n es S L
Register entity for the provision of this information or advice and in that case any responsibility or liability is exclusively on the terms and conditions set out in that contract. ’ sl
Issued by: Lloyd's Register Qualty Assurance Espafia, S.L.U., ED,C/ Princesa, 29, 1° 28008 Madrid Spain for and on behalf of: Lioyd's Register Quality Assurance Limitec
Trinity Park. Bickenhill Lane, Birmingham B37 7ES. United Kingdom Tivo, 1 - Ctra. N-580, km 100, 36656 Caldas de Reyes, Pontevedra, Spain
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has been approved by Lioyd's Register to the followng standards:

1SO 9001:2015
Approval number(s}: 1S0 9001 — 0035050
The scope of this approval s applicable to:

The huring, cutting and machining type of materials, haterial, operaions of for
‘own use, Design, manufacturing, storage, distrbution and commerciaization of ftings
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ven Operations Mansger - South Eurcpe

Issued by: Lioyd's Regrster Qualey Assurance Espafia, SLU.

for and on behalf of Lioye's Register Quality Assurance Limited
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PREMIOS Y CERTIFICACIONES

S

Strojirensky zkudebni dstav, s. p., autorizovana osoba 202
Hudcova 56b, Brno, Ceska republika
Rozhodnutl o aulorizaci & 27/2006 ze dne 2. 08, 2006

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

sislo: STO-30-20375-08

virobek: dvefni kovani rozetové
typové cznateni: 5904
varianty. 8009 Z, 8015 Z, 8024 Z, 8025 Z, 8035, 1961, 1972, 8021, BO37, 8014,

8001, 8002, 8003, 8038, 8036, 8063, 8026, 8029, BO32, B30, 8027,
8033, 8028, 8031, 8034, 973, 976, 7002 R, 7004 R, 5905, 5906

dovozce - 2adatel:  EUROLATON CHEQUIA s.r.0

Jaroslava Kociana 1570

27201 Kiadno - Krocehlavy, Ceska republika
identifikatn| &islo. 28168178

wyrobee: EUROLATON ESPARA, S.A,, Caldas de Reis, Pontevedra, Spanélsko
mista vyraby: EUROLATON CHINA CO. LTD, Yuhuan County, Zhejiang, Cina
Autorizovana psoba 202 vydava toto stavebni technické osvédéeni v souladu s ustanovenim § 12
zékona & 22/1997 Sb., o technickych po?adavcich na vjrobky a ozméné a dopinéni neklerych
zakon(, ve znéni pozdéjsich predpist, a § 2 a 3 nafizen| viddy &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi
technické pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znénl natizeni viady & 312/2006 Sb.

Timto dokladem viSe uvedend autorizovana osoba vymezuje technické viastnosti vyrobki ve vztahu
k zakladnim po2adavkim na stavby podie toho, jakou Glohu maji vyrabky ve stavbé pinit

Technické udaje jsou uvedeny na nasledujicich stranach 2 a 3, kters jsou nediinou sougasti lohoto
stavebniho technického osvédgani

Stavebni technické osvédeeni bylo vydano k Ukolu evid. & 30-8168.
Stavebn| technickeé osvédéeni plati do 15. zat 2011, trvaji-li skuteénosti, za kierych byla vydano.

Baz pisemného souhlasu autorizované osoby se nesmi tento dokument reprodukovat jinak nez cely.

e ANAG Yidp' 2
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Ing. Pelr Masek
teditel
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g £ e Pof. | Sledovana viastnost Zpsob zjisteni Pozadovana troveft
Identifikace a popis vyrobku, vymezeni zplisobu pouZiti vyrobku ve stavbé: & e e P jisten
42 NOST =

Dvefni kovani rozetové vrchni typ 5904 PZ se Stity pro cylindrickou viaZku se sklada z kiik, rozet,

krycich &titd a trnu, véetné spojovacich soutasti. Trn, spojujict kliky, je o rozmérech (8 x 8) mm. Krycl
&tity a kiiky jsou vyrobeny z materidlu ZAMAK povrchové upravené matnym niklem, tm je 2 ocell
galvanicky pokaveny Zn. Rozely a &tyfhrany pro trn jsou vyrobeny z plastu. Kovani je vybaveno dvéma
vratnymi pruginami, kieré jsou zabudavany v plastovich rozetéch pro kiiky a je urieno pro dvefe pravé
i levé Uoustky (35 — 42) mm. Kovéni je deklarovino pro kategoril pouitl ve tfidé 1, jako kovani
5 vratnou pruinou.

Varianty: 8009 2, 8015 Z, 8024 Z, B02S Z, BO35, 1061, 1972, 8021, B037, 8014, 8001, BOO2, 8003,
8038, 8036, BOG3, B026, B029, 8032, BO30, 8027, 8033, 8028, B031, 8034, 973, 976, 7002 R, 7004 R,
5805, 5906

Vyrobky jsou vyrabény:

al v provedeni BB (oby&ajng ki&)
PZ (cylindricka viozka),
WC zaviréni pro pfipad rouzového otevieni
sestava kiika-koule § kiikou levou/pravou)

b/ v povrchoveé Upravé: brinyr
nikl matny
mosaz lesténa
chrom leskly s kembinaci nerez
chrom matny s kombinaci nerez
chrom leskly s kombinacl nerez + &emy matny lak - black-style

Varianty se dale Ii81 tvarem a rozméry oviddacich prvki @ pouzitym maleridlem (mosaz, nerez, hiinik,
ZAMAK),

Vjrobky nevylutujl pouziti na tnikovych cestach

Technické viastnosti vyrobku ve vztahu k zikladnim poZadavkim na stavby:

[Par. [sledovana viastnost Zpisob zjisteni Pozadovana Groven
le

| 4 Bezpognost phi uzivani ] _
41 BEZPECNOST PRI FUNKCI

41,1 | Kontrola tmu CSNEN 19062003, 6. 731 | CSN EN 1906:2003, &l 5.2
a plipeviiovacich prvkl

4.1.2 | Volny axiaini posuv CSNEN 1905:2003, 6 734 | CSN EN 1906:2003, &l. 5.5 pro
ochrana — kategorii pouZiti ve tf. 1 A
4.13 | Moment vratného CSN EN 1906:2003, &1. 7.3.6.3 |CSN EN 1908:2003, ¢1. 5.74
mechanismu pro kategorii pouziti ve If. 1
s vrainou pruzinou
4.1.4 | Zivotnost CSNEN 1906:2003, 6. 7.3.7 | CSN EN 1906:2003, & 5.8 pro

Kategari pauziti ve tf. 1
s vratnou pruzinou |

415 | Opakovand Zkouéka_ ESNEN 1806:2003, &. 7.3.9 ‘CSN EN 1906:2003, ¢l. 5.10
volného axiainiho posuvu | pro kategorii pouiti ve tf. 1

4.1.6 | Opakovana zkouska CSNEN 1906:2003, &1 73.11 | CSN EN 1806:2003, ¢l. 5.12
momentu vratného a3 | pro kategoril pouziti ve tf.1
mechanismu s vrainou pruzinou

§T0-30-20375-08.doc Strana 2 (3)

421 | Pevnostv krutu

€SN EN 1908:2008, &l. 7.3.2

SN EN 1906:2003, &1. 5.3 pro

- kategori pousiti ve . 1
422 | Axiaini pevnost dvefnino | CSN EN 1906:2003, ¢1.7.33 | CSN EN 1806:2003, ¢l 5.4 pro

kovéni a plipeviiovacich Kategoril pouziti ve tf. 1
prvkl

|4.2.3 | Opakovand zkouska CSN EN 1906:2003, &1 7.8 | CSN EN 1906:2003, &1, 5.9 pro
axiain/ pevnosti dvefnino kategonil poutiti ve tf. 1
kovéni a metody |
phipevnént . s

Pfehled pouzitych technickych pfedpisii, technickjch norem, technickych dokumenti a
U pre zeny i é osobé:

Zakon & 22/1997 Sb., o lachnickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a dopinéni nékterych
zékonl, ve znéni pozdéjsich pfedpisi

Nafizenl viady & 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na wybrané stavebni
wyrobky, ve znéni nafizeni viady ¢ 312/2005 Sb.

ESN EN 1906:2003 Stavebn| kovani - Dvefni tity, kiiky a knofilky - Pazadavky a zkusebni metody
Deklarace pouzili vyrobki

Katalog EUROLATON CHEQUIA s.r.0. 2008

Viykresova a rozmérova dokumentace vjrobkii

Montazni pokyny

Vrtaci Sablona

UpfesAujici poZadavky na p vjrobkil a na posuzovani systému fizeni viroby:

Vijrobek nale2l do skupiny vjrobiki uvedenych v priloze ¢ 2 k uvedenému nafizeni viady, seznam
vjrobki & 8, skupina €. 2 se stanovenym postupem posuzovéni shady podie § 5a

Autorizovana osoba provede certifikaci vyrobku podie § 5 odst. 2 pism. a), b) uvedeneho nafizeni
viady. Déle je pfedmétem posouzeni zpUsob kantroly vyrobkii dovozcem resp. Jadatelem ve smyslu
§ 5 0dst. 2 pism. ¢) uvedeneho nafizen| viady

Pravidia pro poui bniho

Stavebn| technické osvédteni Ize pouzil pro posuzovani shody pouze po dobu, po kterou se nezméni
pravn| pfedpisy, technické normy nebo technické dokumenty vyu2ité ve stavebnim technickém

ten| z hiediska skut ti ych v odstavei 2 pism. b) nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve
znéni nafizenl viady & 312/2006 Sb., neba jiné skuteénosti podstatné z hlediska posuzovani shady, za
kterych bylo stavebn| technické osvédeni vydano. Stavebni technické osvédeen! nelze pouzil jako
dokiad o pesouzeni shody. X

STO-30-20375-08.do<. Strana 3 (3)
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PREMIOS Y CERTIFICACIONES

)

Strojirensky zkusebni (stav, s. p., autorizovani osoba 202
Hudcova 56b, Brno, Ceska republika
Rozhodnuti o autorizaci & 27/2006 ze dne 20. 0B. 2006

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

cisio STO-30-20376-08

virobek: dvefni kovani &titové
typové oznatent 5004
varianty. 6001, 673, 676, 7002, 7004, 5005, 5006

dovozce - 2adatel:  EUROLATON CHEQUIA s.r.o
Jaroslava Kociana 1570
272 01 Kladno - Krogehlavy, Ceska republika

identifikaén| &islo 28168178

wyrobce: EUROLATON ESPARA, S.A., Caldas de Reis, Pontevedra, Spanélsko

misto vyroby: EUROLATON CHINA CO. LTD, Yuhuan County, Zhejiang, Cina

Autorizovana asoba 202 wyddva toto stavebni technické osvédéenl v souladu s ustanovenim §12
zdkona & 22/1997 Sb., o lechnickych poZadavcich na vyrobky @ ozméné a dopinéni néklerych
zakont, ve znénl pozd&jaich predpist, a §2 a 3 nafizen| viady & 163/2002 Sb., klerym se stanovi
technicke pozadavky na vybrané stavebni vyrobky, ve znéni natizeni viady €312/2005 Sb.

Timto dokladem vyde uvedena autorizovana osoba vymezuje technické viastnosti vyrobki ve vztahu
k zakiadnim po2adavkiim na stavby podie toho, jakou tlohu maji virobky ve stavbé pinit

Technické Gdaje jsou uvedeny na nasledujicich stranich 2 a2 3, které jsou nedilnou soutastl tohota
stavebniho technického osvédéent

Stavebn| technické osvédéeni bylo vydano k ikolu evid. & 30-8167.
Stavebni technické osvédéen| plati do 15. zaH 2011, trvaji-li skuteénosti, za kterych bylo vydano

Bez pisemného souhlasu autorizovan osoby se nesmi tento dokument reprodukoval jinak nez cely,

b

V Brné dne 15. zafi 2008

[Por | sledovana viastnost
¢

| zpasob zjisten Pozadovana droven

Identifikace a popis vyrobku, vymezeni zplsobu poutiti vyrobku ve stavbé:

CSNEN 1006:2003, 6 738 | CSN EN 1806:2003, &1, 5.8 pro
kategorii pouditl ve tf. 1

Dvefni kovani &titové typ 5004 se skiada z ki, &it0 a tmu, véstné spojovacich sougasti. Tm, |‘ 23 E:g:::;r:::;gﬁfmm

spojujici kiky, ma rozméry (8 x 8) mm. Stity a kiiky jsou vyrobeny ze ZAMAKU v povrchové Opraveé i t
brinyr, tm z ocell galvanicky pokovené. Kovani je vybaveno vratnou pruZinou u obou titd. Je uréeno | ey meiody
o dvete pravé | levé, tloustiy (35— 42) mm. Kovani je deklarovano pro kalegoril pouziti ve tfidé 1 L Ipfipevnénl

Piehied y ickych predpisi, ych norem, j ia
podkladi piedloZenych autorizované osobé:

Vyrobky jsou vyrabany

al v proveden| BB (obygejny Kiig),
PZ (cylindricka vioZka), Zakon & 22/1897 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky @ o zméné a dopinéni nékterych
wc, zakond, ve znéni pozdejsich pledpisd
Nafizen| viady & 163/2002 Sb., klerym se stanovi technické poZadavky na wybrané stavebni
wyrabky, ve znéni nafizeni viady & 312/2005 Sb
GSN EN 1906:2003 Stavebni kavani - Dvarni &tity, Kiiky a knofliky - Pozadavky a zkuSebni matody
Deklarace pouZili vyrobki
Katalog EUROLATON CHEQUIA s r.0. 2008
Montazni névod
Vykresova a rozmérova dokumentace vyrobkil

bl v povrchové Upravé mosaz lesténa, brinyr, niki mat, chrom lesk, chrom mat, nerez mat, zlata,
¢/ v roztedi 72 mm, 90 mm.
Kovani se dodéva v kombinaci kiika — klika nebo kiika ~ knoflk

Varianty (6001, 673, 676, 7002, 7004, 5005, 5006) se dale [i8i tvary & rozméry Stith, tvary

ovladacich prvki, pouitymi materialy (mosaz, ocel, hlinik, ZAMAK).

Vyrabky nevylucyjl pouziti na inikovjch cestach

Technické viastnosti vyrobku ve vztahu k zkladnim poZadavkam na stavby:

Pof. | Sledovana viastnost Zplisab zjistén| Pozadovana Groven

4 Bezpeénost pi i . S
1 | BEZPECNOST PRI FUNKC! |
CSN EN 1906:2003, &l. 7.3.1 |CSN EN 1805:2003, &l. 5.2

4.1.1 | Kontrola tmu
a

e prvkis . 4 2 —

4.1.2 | Voiny axidini posuv a CSNEN 19062003, 61734 | CSN EN 1906:2003. ¢l 5.5 pro
ochrana | kategoril pouZiti ve tf. 1 !

‘413 Moment vrainéha CSN EN 1906:2003, &1 7.36.3 | CSN EN 1906:2003, 1. 5.7.4
mechanismu pro kategoril pouziti ve tF. 1

al ___I—l - __ |svralnoupruZinou |

Zivotnost CSNEN 19062003, 1. 7.3.7 | CSN EN 1906:2003, &1. 5.8 pro
kalegoril pouzili ve ff. 1

| ___| s vratnou pruZinau
€SN EN 1506:2003, 8. 7.3.8  [GSN EN 1906:2003, &1, 510

i} & gl pro kategorii pouiti ve . 1

CSN EN 1906:2003, &1 7.3.11 | CSN EN 1806:2003, &1 5.12

pro kategarii pouziti ve tf. 1

s vratnou pruZinou

4.1.5 | Opakovana zkouska
volného axiainiho posuvis
1.6 | Opakovana zkouska
momentu vrainého
mechanismu

|42 | Pevost

|4.2.1 | Pevnost v krutu CSN EN 1906:2003, &1, 7.3.2 | CSN EN 1906:2003, & 5.3 pro
| I . - kategorii pouzill ve If. 1

[4.2.2 | Axiaini pevnost dvetnino | CSN EN 1906:2003, ¢l 7.3.3 | CSN EN 1906:2003, 1. 5.4 pro
kovani a plipeviiovacich kategorii pouzitl ve tf. 1

prvkil
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ici pozadavky na posuzovani vyrobki a na posuzovani systému fizeni vyroby:

Vjrobek néle2i do skupiny vjrobki uvedenych v priloze & 2 k uvedenému nafizen! viady, seznam
vyrabkii & 8, skupina ¢. 2 se stanovenym postupem posuzovani shody podie § 5a

Autorizovand osoba provede certifikaci vyrobku podle § 5 odst. 2 pism. a), b) uvedeného nafizeni
viady. Dale je pfedmétem posouzeni zplsab kontroly vyrobkil dovozcem resp. Zadatelem ve smyslu
§ 5 adst. 2 pism. ¢) uvedaného nafizeni viady

Pravidla pro pouzivani stavebniho technického osvédéeni:

Stavebni technické osvadten| lze pouit pro posuzovani shody pouze po dobu, pa kierou se nezméni
pravni pledpisy, lechnické normy nebo technické dokumenty vyusité ve stavebnim technickém

z hlediska v odstavel 2 pism. b) nafizeni viady & 163/2002 Sb., ve
znéni natizeni viady & 312/2005 Sb., nebo jiné skuteénosti podstaing z hlediska posuzovani shody, za
kterych bylo stavebnl technicke osvédteni vydano. Stavebni technické osvédieni nelze pouZit jako
doklad o posouzeni shody.
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